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Kantform
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Kvarsittande sjalvstabiliserande kantform av plat for gjutning av plattor under mark. Fasts enkelt med
spik i grovbetongen eller armeringskrokar pa packad yta. Ingen formrivning kravs.
Horn pa formen kan bockas pé plats genom att klippa/skara i kantformen med platsax eller vinkelslip.
Andra hojder kan tillhandahallas.

Effektiv [Angd vid skarvning ar 220 cm. Sjalvstabiliserande upp till 500 mm gjuthdjd.

Art.nr. Namn Hdjd Pall
DEADZA1S0 Kantform 150/L=2.25 m 150 mm 270.0 m/pall
DEADZ2AZ00 Kantform 200/2.25 m 200 mm 270.0 m/pall
DEADZ2AZ50 Kantform 250/2.25 m 250 mm 202.5 m/pall
DEADZA300 Kantform 300/2.25 m 300 mm 202.5 m/pall
DEAQZA3S0 Kantform 350/2.25 m 350 mm 135.0 m/pall
DEADZALOD Kantform 400/2.25 m 400 mm 135.0 m/pall
DEADZALS0 Kantform 450/2.25 m 450 mm 135.0 m/pall
DEADZAS00 Kantform 500/2.25 m 500 mm 135.0 m/pall
DEADZAB50 Kantform 550/2.25 m 550 mm 135.0 m/pall
DEADZALOD Kantform 600/2.25 m 600 mm 135.0 m/pall
DEADZATO0 Kantform 700/2.25 m 700 mim 67.5 m/pall
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